CHECKLISTA UTRZYMANIA RUCHU (UR)
W ZAKLADZIE PRODUKCYJNYM

Standard Optymalizacji i Bezpieczeristwa Proceséw Przemystowych | Sadurski Consulting

Zaklad / Linia Produkcyjna:

Data Audytu:

Audytor / Zesp6t UR:

Status Ogolny:

1. BEZPIECZENSTWO MASZYN I PROCEDURY LOTO

Punkt kontrolny / Obszar

Blokady LOTO
(Lockout/Tagout):

Czy punkty odciecia energii
(el, pneum., hydr.) sg
prawidtowo oznakowane i
sprawne? Czy procedury s3
bezwzglednie stosowane przez
personel?

OK

[]

NOK

Uwagi / Zalecenia /
Dzialania

Ostony i wylaczniki
awaryjne (E-STOP):

Czy wszystkie ostony
mechaniczne sa kompletne?
Czy przyciski stopu
awaryjnego i linki
bezpieczenstwa reaguja
natychmiastowo?

Kurtyny swietlne i czujniki
obecnosci:

Czy optoelektroniczne systemy
ochronne s3a poprawnie
skalibrowane i powoduja
zatrzymanie maszyny przy
naruszeniu strefy?

Systemy detekgji i
wentylacji:

Stan odciggéw miejscowych,
filtracji oparéw/pytéw oraz
detektorow gazow
niebezpiecznych w obszarze
roboczym.

II. PARK MASZYNOWY - INFRASTRUKTURA TECHNICZNA

Punkt kontrolny / Obszar

Uklady kinematyczne i
mechaniczne:

Stan przektadni, tozysk, pasow
napedowych i tancuchdow.
Kontrola luzéw, bicia osiowego
oraz nietypowych
hataséw/wibracji.

OK

[]

NOK

Uwagi / Zalecenia /
Dzialania

Automatyka i sterowanie
(PLC/HMI):

Czysto$¢ szaf sterowniczych,
drozno$¢ filtrowentylacji szaf.




Brak aktywnych btedow
krytycznych na panelach
operatorskich.

Systemy smarowania i
gospodarka olejowa:
Weryfikacja poziomdéw olejow
i smaréw. Kontrola
automatycznych systemow
smarowania, czystosc filtrow i
brak wyciekow.

Czujniki i elementy
wykonawcze:
Prawidtowo$¢ dziatania
wytacznikow krancowych,
czujnikéw zblizeniowych,
enkoderéw oraz
elektrozaworow.

III. INSTALAC]JE I MEDIA PRZEMYSLOWE

Punkt kontrolny / Obszar

Pneumatyka (Sprezone
powietrze):

Stabilno$¢ ci$nienia w
uktadzie, brak styszalnych
nieszczelno$ci i sykéw. Stan
stacji przygotowania
powietrza (filtry,
odwadniacze).

(0) ¢

NOK

Uwagi / Zalecenia /
Dzialania

Hydraulika silowa:

Stan wezy cis$nieniowych (brak
peknie¢, pecherzy),
temperatura oleju
hydraulicznego, szczelnos¢
sitownikéw i blokéw
zaworowych.

Zasilanie elektryczne
maszyn:

Pomiary ciggtosci uziemienia
obudéw. Badanie
termowizyjne potaczen
pradowych w szafach
zasilajacych pod obcigzeniem.

Chlodzenie i woda
technologiczna:

Drozno$¢ wymiennikow ciepta,
kontrola przeptywdw, czystos¢
i parametry fizykochemiczne
chtodziwa.

IV. AUTONOMICZNE I PLANOWE UTRZYMANIE RUCHU (AM / PM)

Punkt kontrolny / Obszar

Standardy 5S na
stanowisku:

Czy obszar wokoét maszyn jest
wolny od odpadow
poprodukcyjnych? Czy
narzedzia sa na dedykowanych
miejscach?

OK

NOK

Uwagi / Zalecenia /
Dzialania

Obchody operatorskie
(AM):
Czy operatorzy realizujg




codzienne karty czyszczenia,
inspekgji i dokrecania (CLIT)?
Czy zglaszajg anomalie?

Harmonogram prewencji
(PM):

Realizacja planowanych
przegladéw okresowych i
kalibracji wedtug wskaznika
PM Compliance (Target: min.
90%).

Predykcja i diagnostyka
(PdM):

Wykonanie okresowych analiz
wibroakustycznych, pomiaréow
ultradZzwiekowych oraz analizy
czastek stalych w olejach.

V. ZASOBY, LOGISTYKA I WSKAZNIKI KPI

Punkt kontrolny / Obszar

Magazyn czeSci
krytycznych (Spare Parts):
Czy na stanie znajduja sie
podzespoty o dtugim czasie
dostawy, mogace zatrzymac
linie (np. dedykowane
serwonapedy sterowniki)?

OK

[]

\\(0) ¢ Uwagi / Zalecenia /
Dzialania

Narzedzia specjalistyczne i
wzorcowane:

Dostepno$¢ i stan techniczny
kluczy dynamometrycznych,
miernikow el., przyrzadéw
osiowania laserowego (wazne
certyfikaty kalibracji).

Zarzadzanie zleceniami
(CMMS):

Czy wszystkie awarie i prace
planowane s3
ewidencjonowane? Kontrola
wskaznikow MTBF (czas
miedzy awariami) oraz MTTR
(czas naprawy).

Nadzor nad
podwykonawcami:
Weryfikacja uprawnien (UDT,
SEP), instruktaze
stanowiskowe oraz
bezwzgledne egzekwowanie
pozwolen na prace
niebezpieczne.
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